NAZDAR

KARTA DANYCH TECHNICZNYCH

FARBY SITODRUKOWE SERIA 9600
DO POLIESTROW

DANE TECHNICZNE I STOSOWANIE

Solwentowe Farby Sitodrukowe Serii 9600 przeznaczone sa przede wszystkim do druku na surowych
poliestrach. Farby tworza powierzchnig¢ o wysokim potysku, za wyjatkiem 9652 Super Opaque Black (Czern
Super Kryjaca), ktéra tworzy matowa, elastyczng powierzchnig.

Farby z serii 9600, z dodatkiem Katalizatora NB72 lub Wzmacniacza Przyczepno$ci NB80, charakteryzuja si¢
dobra przyczepno$cia do szerokiej gamy substratéw wiaczajac poliestry, niektére gumy, poliwgglany,
melaming, skor¢ oraz niektére powlekane i niepowlekane metale.

Przy druku w technologi IMD (In Mold Decoration) na poliweglanach nalezy doda¢ Katalizatora NB72 w

ilosci 5% wagi.

PODLOZE Surowy poliester, powierzchnie powlekane poliestrem, niektére uzdatnione lub
powlekane poliestry oraz poliwgglany.

STOSOWANIE

SIATKA Do wigkszosci zastosowan zalecana jest jednowtéknowa siatka poliestrowa
200-330 (77-130 cm).

MATRYCA Najlepiej sprawdzaja emulsje bezposrednie i cienkie filmy kapilarne,
odporne na rozpuszczanie.

RAKIEL Zaleca si¢ ostre jednowarstwowe poliuretanowe gumy raklowe o twardosci
70-80 stopni Shore’a, a takze wielowarstwowe, ktore doktadnie
rozprowadzaja cienkie warstwy farby.

KRYCIE 1200-1800 stép kwadratowych (1 12-167m2) na galon (3.781) w zaleznosci od
grubosci warstwy farby.

DRUKOWANIE Aby polepszy¢ przeptyw farby nalezy doda¢ Rozcienczlnika 9630 (Thinner)

w iloSci 15% wagi. Farby powinny by¢ dokladnie zmieszane przed
rozpoczeciem procesu drukowania. Na sito nalezy nanosi¢ tylko tyle farby,
ile jest potrzebne do drukowania przez 5-10 minut. Nastgpnie nalezy
sukcesywnie, pomatu dodawa¢ farby w trakcie procesu drukowania, tak aby
utrzymac stabilno$¢ sita.

Optymalna wydajno$¢ drukowania i suszenia moze by¢ zachowana przy
temperaturze farby 65°-90°F (18°-32° C). Temperatury ponizej 65°F (18° C)
zwigkszaja lepkos$¢, wptywajac niekorzystnie na wilasciwosci przeptywu i
suszenia. Podwyzszona temperatura zmniejsza lepkos$¢ farby, precyzj¢ druku,
grubos$¢ warstwy i krycie.

Zalecany jest wstgpny test dla stwierdzenia optymalnego, pod wzgledem
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PARAMETRY
SUSZENIA

BEZBARWNA  BAZA

DO  MIESZANIA
LAKIER
WYKONCZENIOWY

DODATKI

/

jakosci druku, zestawienia farb, substratu, sita, maszyn i warunkéw suszenia.
W przypadku gdy farba jest zimna, najlepszym rozwiazaniem jest uzycie
wysokoobrotowego urzadzenia mieszajacego, w celu osiagnigcia wlasciwej
temperatury 65°- 90° F (18°- 32°C).

Farby Sitodrukowe Serii 9600 wysychaja w przciagu paru sekund poprzez
odparowanie solwentu w temperaturze 90°-150°F (32°-66°C). Aby
przyspieszy¢ suszenie oraz usunaé rozpuszczalnik konieczna jest dobra
wentylacja. Jezeli temperatura bedzie za wysoka i nie bgdzie odpowiedniej
wentylacji, moze wystapi¢ sklejanie si¢ sktadowanych cieptych powierzchni.
Zaleca si¢ przeprowadzenie testu na sklejanie przed sktadowaniem.

Natozenie wigcej niz jednej warstwy farby wydtuza proces suszenia.

Jezeli do farby zostat dodany katalizator, po wstegpnym wysuszeniu farba
bedzie dosychata. W celu catkowitego wysuszenia nalezy umiesci¢ farbg na 4
godziny w piecu w temperaturze 140°F (60°C) lub pozostawi¢ na co
najmniej 3 dni w temperaturze pokojowe;.

Mixing Clear (Bezbarwna Baza) / Metallic Mixing Clear (Bezbarwna Baza
do Kolorow Metalicznych) — Baza 9627 Mixing Clear/Overprint Clear stuzy
do zmniejszenie optycznej gestosci farby oraz jako baza do dodatkéw
specjalnych jak np. pigmenty metaliczne.

Wszystkie dodatki powinny by¢ doktadnie zmieszane przed uzyciem. Zaleca si¢
zrobienie druku testowego przed uruchomieniem produkcji.

Reduktor (Thinner 9630) — Reduktor 9630 Thinner zmniejsza lepkos$¢ farb oraz
poprawia przeplyw farby. Nalezy doda¢ maksymalnie 15% wagi.

Opozniacz (Retarder 9631) — Retarder stuzy do utrzymywania stabilno$ci sita w
przypadku wysokiej temperatury otoczenia. Nalezy doda¢ do 10% wagi. Nie
nalezy przekracza¢ zalecanej ilosci, dodanie wigkszej ilosci moze spowodowaé
sklejanie sig farby.

Katalizator _ Przyczepnosci NB72 (Adhesion _Promoter) - Dodanie
Katalizatora NB72 poprawia stopien przyczepnosci do niektérych
materiatéw. Nalezy dodawa¢ w proporcjach 1 czgs¢ katalizatora NB72 na 9
czesci farby serii w stosunku wagowym. Uzycie NB72 moze spowodowad
z6tknigcie powierzchni farby pod dzialaniem promieni stonecznych. Aby
tego unikna¢, mozna doda¢ Katalizatora Przyczepnosci NB80 zamiast NB72.
Dodawa¢ do 10% wagi. Zywotno$¢ farby po zmieszaniu z Katalizatorem
NB72 Iub NB8O - 6 do 8 godzin.

Farby osiagaja wzmocniona przyczepno$c po 24 godzinach, a maksymalna
po 3-7 dniach.

Potvsk / Proszki Wygtadzajqce — Pasty 9648 Flattening Paste mozna uzy¢ w
celu zmniejszenia potysku. Nalezy dodawac do 20% wagi.

OCZYSZCZANIE

Zmywanie sita (przed oczyszczaniem): 9637 Screen Wash lub IMS201
Premium Graphic Screen Wash.
Czyszczenie na maszynie: IMS301 Premium Graphic Press Wash
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OPAKOWANIE Wszystkie kolory sa sprzedawane w kwartach oraz galonowych pojemnikach
(3,791)

PRZECHOWYWANIE Farby reaguja na $wiatlo i ekstremalne temperatury. Powinny by¢
przechowywane w czystym pomieszczeniu, w temperaturze pomigdzy 65° a

90°F (18°-32° C), w szczelnie zamknigtych, matowych pojemnikach.

WSKAZOWKI OGOLNE

NAKLADANIE Bezposredni kontakt ze skora prowadzi do podraznienia farbami. Zaleca si¢
wiec, aby osoby majace kontakt z farbami, stosowaly rekawice i kremy
ochronne, w celu uniknigcia bezposredniego zetknigcia farby ze skéra. W
sytuacjach, gdy moze doj$¢ do rozpryskiwania farby, nalezy stosowaé
okulary ochronne. W przypadku kontaktu skéry z farba, nalezy ja zetrzeé
czysta, sucha, chtonng $ciereczka (nie stosowa¢ rozpuszczalnika). Nastgpnie
zmy¢ i spluka¢ miejsce woda z mydlem. Dalsze instrukcje i ostrzezenia
zawarte sa w Karcie Bezpieczenstwa Produktu 9600.

SPRAWDZANIE Nalezy bezwzglednie sprawdzi¢ stopien przyczepnosci poprzez:
PRZYCZEPNOSCI 1 — Dotknigcie powierzchni farby — Farba powinna by¢ gladka.
2 — Przycisnigcie i jednoczesne obrécenie kciuka — Powierzchnia nie
powinna si¢ zmarszczy¢ lub rozmazac.
3 — Zadrapanie powierzchni — Wysuszona farba Serii 9600 powinna by¢
odporna na zadrapania.
4 — Nacinanie i test taSmy — Nalezy uzy¢ narzgdzia do nacinania lub ostrego
noza, w celu przecigcia warstwy farby, nastgpnie przyklei¢ przezroczysta
taSme 3M #600 i zerwaé. Farba powinna si¢ oderwaé tylko w nacigtym
miejscu. Petna przyczepno$¢ bedzie widoczne w ciagu 4 godziny po

wysuszeniu.
WYBOR KOLOROW
KOLORY Kolory Standardowe charakteryzuja si¢ doskonatym kryciem.
STANDARDOWE

KOLORY TRIADOWE Triadowa Baza do Zmniejszania Gestosci Optycznej (Halftone Extender
Base)- Baza stosowana w celu ostabienia ggstosci i intensywnosci koloréw
triadowych.

Standardowe Kolory Triadowe(Halftone Colors) zostaty opracowane tak, by
ich ggsto$¢ odpowiadala wymaganiom ggstosci wigkszosci kolorow

triadowych.
KOLORY Kolory transparentne charakteryzuja si¢ wyjatkowa transparentnoscia i gtebia
TRANSPARENTNE koloru.

DODATKI SPECJALNE Przed naktadaniem farb na kolory z efektami specjalnymi, nalezy sprawdzi¢
ich wewnetrzna przyczepno$¢ jeszcze przed rozpoczeciem druku. Aby
zmaksymalizowa¢ wewngtrzng przyczepnos$¢, zaleca si¢ naktadanie farb do
efektow specjalych jak najpdzniej. Pigmenty moga osadza¢ si¢ w pojemniku
— przed uzyciem nalezy je doktadnie wymieszac.

Nastgpujace Pigmenty do Efektéw Specjalnych moga by¢ dodawane do Farb
Serii 9600. Pigmenty dostepne sa w pojemnikach 1-funtowych.
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Srebrny Metaliczny (Silver aluminium Metallic) — nalezy dodawac do 8% wagi.

Ztoty Metaliczny (Gold bronze Metallic) — nalezy dodawac do 15% wagi.

Nalezy wymiesza¢ tylko tyle farby, ile moze zosta¢ zuzyte w ciagu jednego dnia.
Reakcje chemiczne w farbach metalicznych moga spowodowaé zmiany w
lepkosci, kolorze lub efekcie nadruku.

Pertowe(Pearlescents) / Interferencyjne (Interference) — dodawaé w ilosci do 20%
wagi.

Multi-Chromatyczne (Multi-Chromatic): dodawa¢ w ilosci do 10% wagi.
W celu uzyskania dodatkowych informacji nalezy zapozna¢ si¢ z Karta Danych
Technicznych Pigmentéw Pertowych, Interferencyjnych i Multi-Chromatycznych.

Fosforyzujqce (Phosphorescents): dodawaé w ilosci do 20% wagi

Fluorescencyjne (Fluorescents): dodawa¢ w ilosci do 25% wagi. Kolory
fluorescencyjne blakna po wystawieniu na dziatanie promieni UV.

OPAKOWANIA

Wszystkie produkty wymienione ponizej dostgpne sa w opakowaniach
galonowych i kwartach.

96LF10 Primrose Yellow (Z61¢ Pierwiosnkowa) 9621 Peacock Blue (Zielononiebieski)

96LF11 Lemon Yellow (Z61¢ Cytrynowa) 9622 Ultra Blue (Ultra Niebieski)

96LF12 Medium Yellow (Srednia Z6t¢) 9624 Black (Czern)

96LF13 Emerald Green (Szmaragdowa Zielen) 9625 Mixing / Overprint Clear (Bezbarwna Baza /
Lakier Wykonczeniowy)

9619 Fire Red (Czerwien Ognista) 9627 Mixing / Overprint Clear (Bezbarwna Baza /
Lakier Wykonczeniowy)

9719 Fire Red (Czerwien Ognista) 9650 Barrier White (Biel Progowa)

97LF20 Brilliant Orange (Pomorancz Brylantowa) 9652 Flat Super Opaque Black
(Czern Super Kryjaca)

96PB10 Trans Primrose Yellow 96HTEX Halftone Extender Base
(Transparentna Z6t¢ Pierwiosnkowa) (Triadowa Baza do Zmniejszania Gestosci
Optycznej)
96PB12 Trans Medium Yellow 96HTB Halftone Blue
(Transparentna Z6té Cytrynowa) (Niebieski Triadowy)
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96PB13 Trans Green 96HTR Halftone Red
(Transparentna Zielen) (Czerwien Triadowa)
96PB18 Trans Red 96HTY Halftone Yellow
(Transparentna Czerwien) (Z61é Triadowa)
96PB20 Trans Orange 96HTBK Halftone Black
(Transparentny Pomaranczowy) (Czern Triadowa)
96PB22 Trans Blue
(Transparentny Niebieski)
96PB33 Trans Purple
(Transparentna Purpura)
96PB60 Stop Sign Red
(Czerwien Znaku Stop)

(dostepny wylacznie w kwartach)

9630 Thinner (Reduktor) 9637 Screen Wash
9631 Retarder (Op6zniacz) IMS201 Premium Graphic Screen Wash
9648 Flattening Paste (Pasta Wygtadzajaca) IMS301 Premium Graphic Press Wash
NB72 Catalyst (Katalizator) (dostgpny wylacznie w

lrwrartach)
NBS8O0 Adhesion Promoter (Wzmacniacz Lepkosci)

Dodatki i reduktory dostepne sa w kwartach i pojemnikach galonowych. Produkty do czyszczenie dostgpne sa
w pojemnikach galonowych, 5-galonowych i 55-galonowych.

+Wedtug informacji dostarczonych przez dostawcéw, powyzsze produkty zawieraja mniej niz 0.06% otowiu.
Zaleca si¢ niezalezng analize laboratoryjna, jesli wymagana jest doktadna zawartos¢ metali.

Firma Nazdar odpowiada za jakos¢ powyzszych produktow. Z powodu braku kontroli nad indywidualnym wykorzystaniem,
nie moze zagwarantowac efektow koncowych ich stosowania. Mimo Ze techniczne informacje i zalecenia dotyczqce
produktow zostaty podane, Uzytkownik ponosi petnq odpowiedzialnos¢ za wybor odpowiedniego dla siebie produktu.
Uzytkownik jest takze odpowiedzialny za sprawdzenie, czy produkt firmy Nazdar bedzie spetniat jego oczekiwania podczas
catego cyklu drukowania: od druku, przez procesy zachodzqce po druku, po transport i koncowe uzytkowanie. Powyzsze
produkty sq przeznaczone do sitodruku i nie zostaly zbadane pod kqtem wykorzystania w innych metodach. Jakakolwiek
odpowiedzialnos¢ zwiqzana z uzytkowaniem produktu jest ograniczona do wartosci zakupionego produktu.
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