KARTA DANYCH TECHNICZNYCH

NAZDAR

FARBY SITODRUKOWE UV
SERIA 4100 DO OPAKOWAN

DANE TECHNICZNE I STOSOWANIE

Farby Sitodrukowe UV Serii 4100 przeznaczone sa przede wszystkim do druku szybkiego na opakowaniach z
tworzyw sztucznych. Prawidlowo wysuszone farby tworza wyjatkowo przyczepna, odporna na $cieranie
powierzchnig, charakteryzujaca si¢ rowniez doskonata odpornoscia na rozpuszczalniki, chemikalia i inne
produkty standardowo pakowane w opakowania z tworzyw sztucznych.

Wszystkie Farby z serii 4100 tworza powierzchnig o wysokim potysku

PODLOZE Uzdatniony polietylen (HDPE, LDPE), politereftalan etylenu (PET), poliwgglany
(PC), uzdatniony polipropylen (PP).
STOSOWANIE

SIATKA Do wigkszosci zastosowan zalecana jest jednowldékowa siatka poliestrowa
355-420 (140-165 cm).

MATRYCA Najlepiej sprawdzaja emulsje bezposrednie i cienkie filmy kapilarne,
odporne na rozpuszczanie, kompatybilne z farbami UV.

RAKIEL Zaleca si¢ ostre jednowarstwowe poliuretanowe gumy raklowe o twardosci
70-90 stopni Shore’a, a takze wielowarstwowe, ktére dokladnie
rozprowadzaja cienkie warstwy farby.

KRYCIE 2500-3800 stép kwadratowych (232-353m2) na galon (3.781) w zaleznosci od
grubosci warstwy farby.

DRUKOWANIE Farby Serii 4100 Versacon sa gotowe do uzycie wprost z opakowania. Farby
powinny by¢ dokladnie rozmieszane przed rozpoczeciem procesu
drukowania.

Optymalna wydajno$¢ drukowania i suszenia moze by¢ zachowana przy
temperaturze farby 65°-90°F (18°-32° C). Temperatury ponizej 65°F (18° C)
zwigkszaja lepkos$¢, wptywajac niekorzystnie na wilasciwosci przeptywu i
suszenia. Podwyzszona temperatura zmniejsza lepkos$¢ farby, precyzj¢ druku,
grubos$¢ warstwy i krycie.

Zalecany jest wstepny test dla stwierdzenia optymalnego, pod wzgledem
jako$ci druku, zestawienia farb, substratu, sita, maszyn i warunkow suszenia.
W przypadku gdy farba jest zimna, najlepszym rozwigzaniem jest uzycie
wysokoobrotowego urzadzenia mieszajacego, w celu osiagnigcia wlasciwej
temperatury 65°- 90° F (18°- 32°C).

Na farby UV moze oddziatywaé $wiatlo zastane miejsca drukowania, co
objawia si¢ wysychaniem farby na sicie podczas dtugiej pracy rakla i
przedrakla. Nalezy takze zwroci¢ uwage na $wietliki, okna, lampy, ktérych
$wiatto moze wysuszy¢ farb¢ na sicie. Jako $rodki zapobiegawcze mozna
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PARAMETRY
SUSZENIA

BEZBARWNA  BAZA

DO  MIESZANIA
LAKIER
WYKONCZENIOWY

DODATKI

/

stosowac filtry §wietlne blokujace niepozadane fale UV.

Farby Sitodrukowe Serii 4100 Versacon przystosowane sa do druku z
szybkoscia 60-80 sztuk opakowan na minutg, pod warunkiem wlasciwego
wysuszenia.

Powyzsze dane sa jedynie punktem wyjscia dla ustalenia prawidtowych
warunkOw suszenia, zdeterminowanych przez aktualne warunki produkcji.

Mixing Clear (Bezbarwna Baza) / Metallic Mixing Clear (Bezbarwna Baza
do Kolorow Metalicznych) — Baza 4126 Mixing Clear/Overprint Clear stuzy
do zmniejszenie optycznej gestosci farby oraz jako baza do dodatkéow
specjalnych jak np. pigmenty metaliczne.

Wszystkie dodatki powinny by¢ doktadnie zmieszane przed uzyciem. Zaleca si¢
zrobienie druku testowego przed uruchomieniem produkcji.

Reduktor (Reducer RE310) — Reduktor RE310 zmniejsza lepkos¢ farb. Nalezy
doda¢ maksymalnie 10% wagi.

Wzmacniacz Przyczepnosci (Adhesion Promoter CARE68)) — Dla poprawienia
przyczepno$ci farb do niektérych substratéw nalezy doda¢ Wzmacniacza
Przyczepnosci CARE68 w iloéci do 1% wagi. Farbg z dodatkiem wzmacniacza
nalezy dokladnie wymiesza¢ i natychmiast zuzy¢. Dodanie CARE68 nie wplynie
na zachowanie si¢ farby na sicie. Jednakze, po pewnym czasie mieszanka zacznie
traci¢ swoje wiasciwosci. Czas, w jakim nalezy zuzy¢ mieszanke bez utraty
wzmocnionej przyczepnosci zalezy od podioza, ilosci dodanego CARE68 oraz
warunkéw, w jakich zachodzi proces druku. Dla okre$lenia czasu zuzycia nalezy
przeprowadzi¢ testy przed roppoczeciem produkcji. Dodatkowa ilos¢ CARE68
(jednak nie przekraczajaca 1% wagi) moze zosta¢ dodana wytacznie w ciagu
jednego dnia produkcji.

Utwardzacz UV (UV _Hardener CARE69) - Dla wzmocnienia odpornosci
farb na chemikalia oraz zminimalizowanie $cierania si¢ szczegélnie na
wydrukach bezposrednio po suszeniu nalezy doda¢ Utwardzacza CARE69.
Przy zastosowaniu na opakowaniach z politereftalanu etylenu (PET) do farb
mozna doda¢ CARE69 w ilosci do 5% wagi. Przy zastosowaniu na
opakowaniach z polietylenu mozna doda¢ do 10% wagi. Dodanie
utwardzacza CARE69 nie wplynie na lepko$¢ farby na sicie. Jednakze,
dodanie CARE69 moze wptyna¢ na przyczepno$¢ warstw Srodkowych,
oraz sprawi, iz wysuszona farba bedzie mniej elastyczna. Przed
przystapieniem do produkcji nalezy wykonaé testy, borac pod uwage
lokalne warunki druku oraz wymogi dotyczace uzycia koncowego.

OCZYSZCZANIE

PRZECHOWYWANIE

Zmywanie sita (przed oczyszczaniem): IMS203 Premium Graphic Screen
Wash lub IMS207C Graphic Recirculating Wash.
Czyszczenie na maszynie: IMS301 Premium Graphic Press Wash

Farby reaguja na S$wiatlo i1 ekstremalne temperatury. Powinny by¢
przechowywane w czystym pomieszczeniu, w temperaturze pomigdzy 65° a
90°F (18°-32° C), w szczelnie zamknigtych, matowych pojemnikach.
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Karta Danych Technicznych Seria 4100
WSKAZOWKI OGOLNE
NAKLEADANIE Bezposredni kontakt ze skéra prowadzi do podraznienia farbami UV. Zaleca

si¢ wigc, aby osoby majace kontakt z farbami, stosowaty rekawice i kremy
ochronne, w celu uniknigcia bezposredniego zetknigcia farby ze skéra. W
sytuacjach, gdy moze doj$¢ do rozpryskiwania farby, nalezy stosowaé
okulary ochronne. W przypadku kontaktu skéry z farba, nalezy ja zetrzeé
czysta, sucha, chtonng $ciereczka (nie stosowa¢ rozpuszczalnika). Nastgpnie
zmy¢ i spluka¢ miejsce woda z mydlem. Dalsze instrukcje i ostrzezenia
zawarte sa w Karcie Bezpieczenstwa Produktu 4100.

Farby Serii 4100 nie zawieraja N-Vinyl-2-Pyrrolidone (nazwa marki V-

Pyrol®).
SPRAWDZANIE Nawet przy osiagnigciu zalecanych pozioméw natgzenia promieniowania
PRZYCZEPNOSCI UV, nalezy bezwzglednie sprawdzi¢ stopien przyczepno$ci schtodzonego

wydruku poprzez:

1 — Dotknigcie powierzchni farby — Farba powinna by¢ gladka.

2 — Przycisnigcie i jednoczesne obrécenie kciuka — Powierzchnia nie
powinna si¢ zmarszczy¢ lub rozmazac.

3 — Zadrapanie powierzchni — Wysuszona farba Serii 4100 powinna by¢
odporna na zadrapania.

4 — Nacinanie i test taSmy — Nalezy uzy¢ narzgdzia do nacinania lub ostrego
noza, w celu przecigcia warstwy farby, nastgpnie przyklei¢ przezroczysta
taSme 3M #600 i zerwaé. Farba powinna si¢ oderwaé tylko w nacigtym
miejscu. Pelna przyczepno$¢ bedzie widoczne w ciagu 24 godziny po

wysuszeniu.
WYBOR KOLOROW
KOLORY Kolory Standardowe charakteryzuja si¢ doskonatym kryciem. Farby sa
STANDARDOWE gotowe do druku wprost z pojemnika.

Farba 4176HB (Heavy Body) High Intensity White (Intensywna Biel
Heavy Body) oraz 4177 HB High Intensity Black (Intensywna Czern Heavy
Body) charakteryzuja si¢ wieksza lepkoscia. W zaleznos$ci od parametréw
produkcji, jak szybko$¢ procesu, siatka oraz wydajno$¢ suszenia, 4176
mozna zmiesza¢ z 4178 High Intensity White dla uzyskania pozadanej
lepkosci. Ta sama zasada dotyczy 4177 HB High Intensity Black oraz 4179
High Intensity Black.

PANTONE MATCHING Kolory Bazowe Pantone Matching System to kolory przeznaczone do

SYSTEM® KOLORY mieszania wedlug wzornika Pantone. Farby te moga by¢ pobierane z

BAZOWE pojemnika, taczone w celu osiagnigcia koloréw prébnika Pantone® i
rozpuszczane w bezbarwnej bazie do mieszania Mixing Clear w celu
osiagniecia réznorodnych, przejrzystych odcieni kolorow.

Kolory Serii 360 — Kolory 41360-41369 nie zawieraja biatego pigmentu.
Dzigki temu kolory sa bardziej zywe, co pozwala na lepszy dobdr koloréw
intensywnych oraz ciemniejszych. Biel potrzebna do mieszania koloréw,
jezeli zajdzie potrzeba dodania bieli, to 41358 Tinting White.

KOLORY TRIADOWE Triadowa Baza do Zmniejszania Gestosci Optycznej (Halftone Extender
Base)- Baza stosowana w celu ostabienia ggstosci i intensywnosci koloréw
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DODATKI SPECJALNE

triadowych.

Standardowe Kolory Triadowe(Halftone Colors) zostaly opracowane tak, by
ich gestos¢ odpowiadala wymaganiom gestosci wigkszosci koloréw
triadowych.

Przed naktadaniem farb na kolory z efektami specjalnymi, nalezy sprawdzi¢
ich wewngtrzna przyczepno$¢ jeszcze przed rozpoczeciem druku. Aby
zmaksymalizowa¢ wewngtrzna przyczepnos¢, zaleca si¢ nakltadanie farb do
efektow specjalych jak najp6zniej. Pigmenty moga osadza¢ si¢ w pojemniku
— przed uzyciem nalezy je doktadnie wymieszac.

Nastepujace Pigmenty do Efektéw Specjalnych moga by¢ dodawane do Farb
Serii 4100. Pigmenty dostepne sa w pojemnikach 1-funtowych.

Srebrny Metaliczny (Silver aluminium Metallic) — nalezy dodawac do 8% wagi.

Ztoty Metaliczny (Gold bronze Metallic) — nalezy dodawaé do 15% wagi.

Nalezy wymieszac tylko tyle farby, ile moze zosta¢ zuzyte w ciagu jednego dnia.
Reakcje chemiczne w farbach metalicznych moga spowodowaé zmiany w
lepkosci, kolorze lub efekcie nadruku.

Pertowe(Pearlescents) / Interferencyjne (Interference) — dodawac w ilosci do 20%
wagi.

Multi-Chromatyczne (Multi-Chromatic): dodawa¢ w ilosci do 10% wagi.
W celu uzyskania dodatkowych informacji nalezy zapozna¢ si¢ z Karta Danych
Technicznych Pigmentéw Pertowych, Interferencyjnych i Multi-Chromatycznych.

Dla uzyskania koloréw Pantone 871C do 877C z farb Serii 4100 nalezy uzy¢
pigmentéw perfowych.

Fosforyzujqce (Phosphorescents): dodawac w ilo$ci do 20% wagi

Fluorescencyjne (Fluorescents): dodawa¢ w ilosci do 25% wagi. Kolory
fluorescencyjne blakna po wystawieniu na dziatanie promieni UV.

OPAKOWANIA

Wszystkie produkty wymienione ponizej dostgpne sa w opakowaniach
galonowych i kwartach.

e CEERELT e e e

4110 Primrose Yellow (Z61¢ Pierwiosnkowa) 41358 Tinting White (Biel Kryjaca)
4112 Medium Yellow (Srednia Z6¢) 41359 Tinting Black (Czern Kryjaca)
4119 Fire Red (Czerwien Ognista) 41360 Orange (Pomarancz)
4126 Mixing Clear (Bezbarwna Baza do || 16361 Yellow (Z61¢)
Mieszania)
4176 HB High Intensity White (Intensywna Biel || 41362 Warm Red (Ciepta Czerwien)
Heavy Body)
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Karta Danych Technicznych Seria 4100
4177 HB High Intensity Black (Intensywna Czern || 41363 Rubine Red (Czerwien Rubinowa)
Heavy Body)
4178 High Intensity White (Intensywna Biel) 41364 Rhodamine Red (Czerwien Rodaminowa)
4179 High Intensity Black (Intensywna Czern) 41365 Purple (Purpura)
41366 Violet (Fiolet)
41367 Reflex Blue (Niebieski Reflex)
41368 Process Blue (Niebieski Triadowy)
41369 Green (Zielen)
T e
RE310 UV Reducer (Reduktor) IMS203 Economy Graphic Screen Wash

CARE68 || Adhesion Promoter (Wzmacniacz Lepkosci) || IMS207C || Graphic Recirculating Wash

CAREG69 UV Hardener (Utwardzacz UV) IMS301 Premium Graphic Press Wash

Dodatki i reduktory dostepne sa w kwartach i pojemnikach galonowych. Produkty do czyszczenie dost¢pne sa
w pojemnikach galonowych, 5-galonowych i 55-galonowych.

+Wedtug informacji dostarczonych przez dostawcéw, powyzsze produkty zawieraja mniej niz 0.06% otowiu.
Zaleca si¢ niezalezng analize laboratoryjna, jesli wymagana jest doktadna zawartos¢ metali.

Firma Nazdar odpowiada za jakos¢ powyzszych produktow. Z powodu braku kontroli nad indywidualnym wykorzystaniem,
nie moze zagwarantowac efektow koncowych ich stosowania. Mimo Ze techniczne informacje i zalecenia dotyczqce
produktow zostaty podane, Uzytkownik ponosi petnq odpowiedzialnos¢ za wybor odpowiedniego dla siebie produktu.
Uzytkownik jest takze odpowiedzialny za sprawdzenie, czy produkt firmy Nazdar bedzie spetniat jego oczekiwania podczas
catego cyklu drukowania: od druku, przez procesy zachodzqce po druku, po transport i koncowe uzytkowanie. Powyzsze
produkty sq przeznaczone do sitodruku i nie zostaty zbadane pod kqtem wykorzystania w innych metodach. Jakakolwiek
odpowiedzialnos¢ zwiqzana z uzytkowaniem produktu jest ograniczona do wartosci zakupionego produktu.
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