KARTA DANYCH TECHNICZNYCH

NAﬁ) AR FARBY SITODRUKOWE UV
DO BANEROW

SERIA 1900 POWERPRINT

DANE TECHNICZNE I STOSOWANIE

Uniwersalne Farby Sitodrukowe UV do baneréw Serii 1900 POWERPRINT zostaly stworzone, by sprosta¢
zwigkszajacym si¢ wymogom jakosciowym drukéw wykorzystywanych w pomieszczeniach oraz ekspozycji
zewngtrznej Point of Purchase i baneréw. Najwazniejsze cechy Farb serii 1900: suszenie promieniami UV o
niskim natgZzeniu, prawie bezwonna, elastyczna warstwa o bardzo wysokiej odporno$ci na sklejanie
dwustronnych aplikacji, wykonanych na sztywnym plastiku.

Farby Sitodrukowe UV do baneréw z serii 1900 POWERPRINT dotaczaja do rodziny Farb Serii 1600
POWERPRINT i 1800 POWERPRINT PLUS, ktéra zapewnia wyjatkowe mozliwosci i cechy druku
wielokolorowego oraz wielko formatowego, oraz wykazuje wysoki poziom reprodukcji koloru.

Seria 1900 POWERPRINT posiada peilna palete koloréw, ktéra zawiera: Kolory Standardowe (Standard
Printing Colors), Kolory Bazowe Pantone Matching System® i Standardowe Kolory Triadowe o duzej ggstosci
optycznej (Standard / High Density Halftone Colors). Kolory Triadowe sa dostepne jako MTR (Medium Tack
Rheology).

Seria 1900 POWERPRINT to jednosktadnikowe farby sitodrukowe o zwartej konsystencji, suszone za pomoca
promieni UV.

Farby moga by¢ pobierane bezposrednio z pojemnika podczas pracy réznorodnych maszyn drukarskich. Seria
1900 POWERPRINT nie zawiera N-Vinyl-2-Pyrrolidone (nazwa marki V-Pyrol®).

PODLOZE Banery  winylowe, banery  polietylenowe,  wigkszos¢  tworzyw
wykorzystujacych przyciaganie elektrostatyczne, winyl elastyczny oraz niektére
styreny.

ZASTOSOWANIE Druki detaliczne do wykorzystania w pomieszczeniach oraz ekspozycji

KONCOWE zewngtrznej i banerow.

STOSOWANIE

SIATKA Do wigkszo$ci zastosowan zalecana jest jednowldkowa siatka poliestrowa

355-420 (140-165 cm).

MATRYCA Najlepiej sprawdzaja emulsje i cienkie filmy kapilarne, odporne na
rozpuszczanie, kompatybilne z farbami UV 1 przeznaczone do
rozprowadzania cienkiej warstwy farby.

RAKIEL Zaleca sig ostre jednowarstwowe poliuretanowe gumy raklowe o twardosci
70-90 stopni Shore’a, a takze wielowarstwowe, ktore doktadnie

rozprowadzaja cienkie warstwy farby.

KRYCIE 3000-3600 stép kwadratowych (278-335 m’) na galon (3.781) w zaleznosci
od grubosci warstwy farby.
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Karta Danych Technicznych Seria 1900 POWERPRINT

DRUKOWANIE Formuta Farb Serii 1900 POWERPRINT pozwala na pobieranie farby wprost
z pojemnika. Je$li zaistnieje potrzeba zmniejszenia lepkosSci, nalezy dodad
Reduktora Lepkosci Farby RE310 UV w ilo$ci 10% wagi farby. Wskazane
jest uzycie urzadzenia mieszajacego w celu doktadnego potaczenia farb przed
drukiem.

Optymalna wydajno$¢ drukowania i suszenia moze by¢ zachowana przy
temperaturze farby 65°-90°F (18°-32° C). Temperatury ponizej 65°F (18° C)
zwigkszaja lepkos¢, wplywajac niekorzystnie na wlasciwosci przeptywu i
suszenia. Podwyzszona temperatura zmniejsza lepko$¢ farby, precyzje druku,
grubos¢ warstwy i krycie.

Zalecany jest wstgpny test dla stwierdzenia optymalnego, pod wzgledem
jakosci druku, zestawienia farb, substratu, sita, maszyn i warunkéw suszenia.
W przypadku gdy farba jest zimna, najlepszym rozwiazaniem jest uzycie
wysokoobrotowego urzadzenia mieszajacego, w celu osiagnigcia wlasciwej
temperatury 65°- 90° F (18°- 32°C). Jesli pojawi si¢ potrzeba rozcienczenia
farby, mozna doda¢ Reduktora Lepkosci Farby podczas mieszania.

Aplikacje Static Cling:

Farby z Serii 1900 nie sa rekomendowane do dwustronnego druku grafiki na
aplikacjach typu Static Cling. Do tego typu wymagajacych aplikacji nalezy
uzywa¢ Serii 3900. Dla uzyskania elastyczno$ci grafik jednostronnych
mozna uzy¢ 3950 Barrier White jako substytut 1950 Barrier White.

PARAMETRY Farby Sitodrukowe Serii 1900 POWERPRINT moga by¢ suszone
SUSZENIA srednioprezng lampa rtgciowa, z moca 200 W na cal. Parametry w mJ i mW:

90 — 110mJ/cm? @ 600mW/cm? dla wigkszosci kolorow

110 — 140mJ/cm? @ 600mW/cm? dla 1950, 1978, 1979, 19136, 19156.
Powyzsze warto$ci zostaty okre§lone w oparciu o pomiary fali UVA (320-
390nm) wykonane za pomoca radiometru UVICURE Plus. Zalecana
predkos¢ pasa transmisyjnego podczas badania najwyzZszego poziomu
promieniowania powinna wynosi¢ okoto 40 stép/min (12 m/min). Pozwoli
ona na uzyskanie doktadnych odczytow z miernika.

,Niedosuszenie” moze by¢ powodem stabej przyczepnosci, zmniejszonej
odporno$ci na sklejanie oraz bardziej intensywnym zapachem farby.
,Przesuszenie” farby moze zmniejszy¢ elastyczno$¢ nadruku oraz
przyczepno$¢ kolejnych warstw farby.

Na farby UV moze oddziatywaé $wiatlo zastane miejsca drukowania, co
objawia si¢ wysychaniem farby na sicie podczas dtugiej pracy rakla i
przedrakla. Nalezy takze zwrdci¢ uwage na $Swietliki, okna, lampy, ktérych
$wiatto moze wysuszy¢ farbg na sicie. Jako $rodki zapobiegawcze mozna
stosowac filtry §wietlne blokujace niepozadane fale UV.

BEZBARWNA BAZA Mixing Clear 1926 (Bezbarwna Baza) - Bezbarwna baz¢ do mieszania (/926
DO MIESZANIA |/ Mixing Clear) stosuje si¢ w celu zmniejszenia gestosci optycznej koloréw
LAKIER lub jako bazg pod proszki metaliczne (przejdz do strony 4 w celu zapoznania
WYKONCZENIOWY si¢ ze wskazéwkami mieszania koloréw metalicznych).

Overprint Clear 1927 (Lakier Wykonczeniowy)- Overprint Clear zapewnia
ochrong powierzchni nadruku, poprawia jego odporno$¢ na warunki
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DODATKI*

OCZYSZCZANIE

PRZECHOWYWANIE

OPAKOWANIE

atmosferyczne i trwato$¢ kolorow.

Wszystkie dodatki powinny by¢ dokladnie zmieszane przed uzyciem. Zaleca sig
zrobienie druku testowego przed uruchomieniem produkcji.

Reduktor (Reducer RE310) — Reduktor zmniejszajacy lepko$¢ farb. Nalezy doda¢
maksymalnie 10% wagi.

Katalizator Przyczepnosci NB8O (Adhesion Promoter)- Zaleca si¢ dodanie
NB80 w ilosci 5% wagi w Farbach Serii 1900 dla poprawy stopnia
przyczepnosci do polipropylenu kanalikowego. Poprawiona przyczepnos¢ nie
bedzie zauwazalna przez 24 godziny. Petne zwiazanie sktadnikéw naste¢puje
po 4 — 7 dniach. Zywotnoé¢ farby zmieszanej z NB80 to 6-12 godzin.

Dodatek _uelastyczniajgcy  (Flexibilazer)- RE308 pozwala poprawic
elastyczno$¢ farb. Nalezy doda¢ 10% wagi. Dodanie RE308 moze
powodowa¢ wigksza podatno$¢ na sklejanie.

Zmywanie sita (przed oczyszczaniem): IMS203 Economy Graphic Screen
Wash lub IMS207C Graphic Recirculating Wash
Czyszczenie na maszynie: IMS301 Premium Graphic Press Wash

Farby reaguja na $wiatlo i1 ekstremalne temperatury. Powinny by¢
przechowywane w czystym pomieszczeniu, w temperaturze pomigdzy 65° a
90°F (18°-32° C), w szczelnie zamknigtych, matowych pojemnikach poza
zasiegiem §wiatla stonecznego.

Wiszystkie kolory sa sprzedawane w galonowych pojemnikach (3,79 1)

WSKAZOWKI OGOLNE

NAKLADANIE

SPRAWDZANIE
PRZYCZEPNOSCI

Bezposredni kontakt ze skéra prowadzi do podraznienia farbami UV. Zaleca
si¢ wigc, aby osoby majace kontakt z farbami, stosowaty rekawice i kremy
ochronne, w celu uniknigcia bezposredniego zetknigcia farby ze skéra. W
sytuacjach, gdy moze doj$§¢ do rozpryskiwania farby, nalezy stosowaé
okulary ochronne. W przypadku kontaktu skéry z farba, nalezy ja zetrze¢
czysta, sucha, chlonng $ciereczka (nie stosowaé rozpuszczalnika). Nastgpnie
zmy¢ i sptuka¢ miejsce woda z mydlem. Dalsze instrukcje i ostrzezenia
zawarte s3 w Karcie Bezpieczenstwa Produktu 1900.

Nawet przy osiagni¢ciu zalecanych poziomdéw natg¢zenia promieniowania
UV, nalezy bezwzglednie sprawdzi¢ stopien przyczepnosci schlodzonego
wydruku poprzez:

1 — Dotknigcie powierzchni farby — Farba powinna by¢ gladka i $liska.

2 — Przycisnigcie i jednoczesne obrécenie kciuka — Powierzchnia nie
powinna si¢ zmarszczy¢ lub rozmazac.

3 — Zadrapanie powierzchni — Po schtodzeniu wysuszona farba Serii 1900
POWERPRINT powinna by¢ odporna na zadrapania. Niektére tworzywa
fatwo ulegaja zadrapaniom. W takiej sytuacji nalezy uzy¢ lupy, w celu
zbadania, czy powierzchnia materiatu nie zostata uszkodzona podczas .

4 — Nacinanie 1 test taSmy — Nalezy uzy¢ narzedzia do nacinania lub ostrego
noza, w celu przecigcia warstwy farby, nastgpnie przyklei¢ przezroczysta
taSmeg 3M #600 i zerwaé. Farba powinna si¢ oderwaé tylko w nacigtym
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ODPORNOSC NA
WARUNKI
ATMOSFERYCZNE

KOLORY
STANDARDOWE

PANTONE MATCHING

SYSTEM® KOLORY
BAZOWE

KOLORY TRIADOWE

miejscu. Petna przyczepno$¢ bedzie widoczne w ciagu 4 godziny po
wysuszeniu.

Wiasciwie wysuszone kolory z Serii 1900 POWERPRINT PLUS powinny
wytrzymac 2 lata ekspozycji zewngtrznej w warunkach zblizonych do panujacych
w $rodkowej cze$ci USA. Zastosowanie 1927 Overprint Clear poprawia trwato$¢
wydruku.
Okreslenie doktadnej trwato$ci nie jest mozliwe. Moze pojawi¢ si¢ nieznaczna
zmiana koloru lub utrata potysku. Do warunkéw réznicujacych trwato$¢ nadruku
mozna zaliczy¢:
- grubos$¢ nadruku i temperature suszenia
- formute koloru:
- dodanie do koloru duzych ilosci Mixing Clear lub Bieli
- mieszanie kilku koloréw, by uzyska¢ nowy kolor
- mieszanie niewielkiej ilo$ci jednego koloru z innym kolorem
- rodzaj i wiek substratu
- kat nachylenia lub orientacji nadruku
- lokalizacje ekspozycji
- zanieczyszczenie powietrza i narazenie na $cierania
- nie pokrycie lakierem, ktére moze spowodowa¢ zmiane koloru i spadek
polysku
wyjatek: Spodziewana trwatos¢ 1919 Fire Red to okoto 1-2 lat ekspozycji zewnetrzneyj.

Kolory Standardowe charakteryzujq si¢ doskonaty ptynno$cia. Sa réwniez
ekonomiczne w uzyciu.

Kolory Bazowe Pantone Matching System to stgzone, czyste kolory
przeznaczone do mieszania wedlug wzornika Pantone 1000. Farby te moga
by¢ pobierane z pojemnika, taczone w celu osiagnigcia koloréw prébnika
Pantone® i rozpuszczane w bezbarwnej bazie do mieszania w celu
osiagnigcia réznorodnych, przejrzystych odcieni kolorow.

Kolory Bazowe Serii 360 nie zawieraja bialych czy kryjacych pigmentéw.
Pozwala to na uzyskanie bardziej zywych koloréw oraz lepsze dobranie
intensywnych 1 ciemniejszych koloréw. Biel potrzebna do stworzenia
nowego koloru to 19358 Tinting White.

Triadowa Baza do Zmniejszania Gestosci Optycznej (Halftone Extender
Base)- Baza stosowana w celu oslabienia gestosci koloréw triadowych.

Standardowe Kolory Triadowe zostaly opracowane tak, by barwa i ggstosé
optyczna koloréw byly dostosowane do wysokich standardéw wykonczenia
ustalonych przez SWOP (standardy dotyczace druku offsetowego) w celu
ulatwienia stosowania profili kolorystycznych przy druku odbitek prébnych
w kolorach triadowych.

Wzmocnione Kolory Triadowe (Dense Halftone Colors) zostaly stworzone
dla drukarzy, ktérzy chca mie¢ wigksze mozliwosci wplywania na poziom
gestosci optycznej koloréw triadowych. Farby te moga by¢ mieszane ze
Standardowymi Kolorami Triadowymi (Standard Halftone Colors) dla
poprawienia tejze gestosci bez zmniejszania lepkosci.

Yellow (RS) Halftone Colors stworzono, by utatwi¢ przygotowanie odcieni
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KOLORY
METALICZNE

DODATKI*

czerwieni bez koniecznosci mieszania koloréw Magenta i Halftone Yellow.

Triadowa Czernn o Wysokiej Gestosci Optycznej (High Intensity Halftone
Black) pemi rolg zaréwno koloru triadowego, jak i konturu w pojedynczym
przelocie rakla i przedrakla. Z powodu podwyzszonej gestosci optycznej,
nalezy przeprowadzi¢ testy okre$lajace wilasciwe parametry suszenia. Nie sa
one takie same jak w przypadku Standardowych Koloréw Triadowych czy
Wzmocnionych Koloréw Triadowych.

Farby Triadowe Medium Tack Rheology (MTR) sa przeznaczone do maszyn
do druku plaskiego oraz wigkszosci linii technologicznych.

Kolory PANTONE® 871c do 877c zostaly dobrane w Serii 1900 przy uzyciu
perfowych pigmentéw. Przy druku na biatym tle uzyskuje sig efekt srebrnego
lub ztotego koloru metalicznego. Siatki zalecane do drukowania koloréw
metalicznych to 305 (120cm), ktére zostaly wykonane z gladkiego,
plecionego, jednowldkowego poliestru. Kolory te naleza do Zamoéwien
Specjalnych.

Nalezy wykorzystywaé taka ilo$¢ farby metalicznej, ktéra zostanie zuzyta
tego samego dnia. Chemiczne reakcje w farbach metalicznych moga
objawia¢ si¢ zmianami lepko$ci, koloru i zdolnosci drukowania wraz z
uplywem czasu.

Przed naktadaniem farb na kolory metaliczne, nalezy ich wewnetrzna
przyczepno$¢ jeszcze przed rozpoczgciem druku. Aby zmaksymalizowaé
wewngetrzng przyczepnos¢, zaleca si¢ naktadanie farb metalicznych jako ostatnich.

Nizej wymienione pigmenty moga by¢ dodawane do Serii 1900. Pigmenty
dostgpne sa w pojemnikach 1-galonowych.

Metaliczne (Metallics) — Srebro (aluminium) — nalezy dodawa¢ w proporcjach
wagowych do 8%, Ztoto (braz) — nalezy dodawaé w proporcjach wagowych do
15%. Nalezy sporzadzac tylko taka ilo$¢ farby, jaka zostanie wykorzystana w
ciagu tego samego dnia.

Pertowe(Pearlescents) / Interferencyjne (Interference) / Multi-Chromatyczne
(Multi-Chromatic): Pigmenty perfowe i interferencyjne — nalezy dodaé w
proporcjach wagowych do 20%, pigmenty Multi-Chromatyczne — nalezy doda¢ w
proporcjach wagowych do 10% wagi.

PODSUMOWANIE

Doskonata przyczepno$¢ i twarda powierzchnia po drukowaniu Farbami
Sitodrukowymi UV Serii 1900 pozwalaja na wysokie sktadowanie i
uniknigcie probleméw zwiazanych 7z wypuklosciami na papierze
powlekanym, kartonie powlekanym, sztywnym styrenie, winylu i
plastikowych powierzchniach.
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WYBOR KOLOROW I ODPORNOSC NA WPELYWY ATMOSFERYCZNE

Gdy Farby Serii 1900 z osiagna petna twardo$¢ po wlasciwym naloZeniu i wysuszeniu, przewidywana trwato$é
do 2 lat przy ekspozycji zewngtrznej, moze by¢ osiagnigta w warunkach zblizonych do panujacych w centralnej
czgéci USA. Zastosowanie lakieru wykonczeniowego (1927 Overprint Clear) moze poprawi¢ trwatosé
wydruku. Wyjatki: Trwato$¢ 1919 Fire Red w przyblizeniu wynosi od 1 roku do 2 lat. Wplyw warunkéw
atmosferycznych zmienia si¢ w zalezno$ci od regionu.

e RIS e e

1910 Primrose Yellow (Z61¢ Pierwiosnkowa) 19358 Tinting White (Biel Kryjaca)

1911 Lemon Yellow (Z61¢ Cytrynowa) 19359 Tinting Black (Czern Kryjaca)

1912 Medium Yellow (Srednia Z6¢) 19360 Orange (Pomarancz)

1913 Emerald Green (Szmaragdowa Zielen) 19361 Yellow (Z61¢)

1919 Fire Red (Czerwien Ognista) 19362 Warm Red (Ciepta Czerwien)

1920 Brilliant Orange (Pomarancz Brylantowa) 19363 Rubine Red (Czerwien Rubinowa)

1926 Mixing Clear (Bezbarwna Baza do || 19364 Rhodamine Red (Czerwien Rodaminowa)
Mieszania)

1927 Overprint Clear (Lakier Wykonczeniowy) 19365 Purple (Purpura)

1952 Super Opaque Black (Super Kryjaca Czern) 19366 Violet (Fiolet)

1967 Reflex Blue (Niebieski Reflex) 19367 Reflex Blue (Niebieski Reflex)

1968 Process Blue (Niebieski Triadowy) 19368 Process Blue (Niebieski Triadowy)

1975 Super Opaque White (Super Kryjaca Biel) 19369 Green (Zielen)

1978 High Intensity White (Intensywna Biel)

1979 High Intensity Black (Intensywna Czern)
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19140 Halftone Extender Base (Triadowa Baza do
Zmniejszania Gestosci Optycznej)

19141 Halftone Cyan (Triadowa Cyan)

19142 Halftone Magenta (Triadowa Magenta)

19143 Halftone Yellow (Triadowa Z6t¢)

19144 Halftone Black (Triadowa Czern)

19151 Halftone Cyan Dense (Cyan Triadowy
Wzmocniony)

19152 Halftone Magenta Dense (Magenta Triadowa-
wzmocniona)

19153 Halftone Yellow Dense (Z6t¢ Triadowa-
wzmocniona)

19154 Halftone Black Dense (Czern Triadowa
Wzmocniona)

19155 Halftone Yellow (RS) Dense (Z61¢ Triadowa
Wzmocniona; Odcien Czerwieni)

19156 High Intensity Halftone Black (Czern
Triadowa Bardzo Intensywna)

+Wedlug informacji dostarczonych przez dostawcéw, powyzsze produkty zawieraja mniej niz 0.06% otowiu.
Zaleca si¢ niezalezng analize laboratoryjna, jesli wymagana jest doktadna zawarto$¢ metali.

Firma Nazdar odpowiada za jakos¢ powyzszych produktow. Z powodu braku kontroli nad indywidualnym wykorzystaniem,
nie moze zagwarantowac efektow koncowych ich stosowania. Mimo Ze techniczne informacje i zalecenia dotyczqce
produktow zostaty podane, Uzytkownik ponosi petnq odpowiedzialnos¢ za wybor odpowiedniego dla siebie produktu.
Uzytkownik jest takze odpowiedzialny za sprawdzenie, czy produkt firmy Nazdar bedzie spetniat jego oczekiwania podczas
catego cyklu drukowania: od druku, przez procesy zachodzqce po druku, po transport i koncowe uzytkowanie. Powyzsze
produkty sq przeznaczone do sitodruku i nie zostaly zbadane pod kqtem wykorzystania w innych metodach. Jakakolwiek
odpowiedzialnos¢ zwiqzana z uzytkowaniem produktu jest ograniczona do wartosci zakupionego produktu.
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