KARTA DANYCH TECHNICZNYCH

SERIA 1500
NAZD AR TERMOFORMOWALNE

FARBY SITODRUKOWE UV

DANE TECHNICZNE ORAZ ZASTOSOWANIE

PODLOZE Styren, Poliweglan, ABS, Akryl, PETG, PVC

ZASTOSOWANIE Tréjwymiarowe znaki, plansze do gier, regaly na napoje, kaski rekreacyjne oraz inne
KONCOWE przedmioty specjalistyczne wymagajace formowania prézniowego lub termicznego.
STOSOWANIE

SIATKA Do wigkszosci zastosowan zalecana jest jednowléknowa siatka poliestrowa 355-
390 (140-150cm). Jednowidknowa siatka poliestrowa 305-420 (120-165 cm)
moze by¢ wykorzystana do specjalistycznych aplikacji.

MATRYCA Najlepsze sa emulsje i cienkie warstwy, odporne na rozpuszczanie,
kompatybilne z farbami UV i przeznaczone do rozprowadzania cienkiej warstwy
farby.

RAKIEL Zaleca sig ostre jednowarstwowe poliuretanowe gumy raklowe o twardosci 70-
90 stopni Shore’a, a takze wielowarstwowe, ktére doktadnie rozprowadzaja
cienkie warstwy farby.

REDUKTOR Reduktor Lepko$ci Farby RE315 UV mozna uzywa¢ do zmniejszenia lepkos$ci

LEPKOSCI farby poprzez dodanie nie wigcej niz 10% wagi. Zaleca sig, dokladne
wymieszanie farby i przystosowanie do temperatury otoczenia 65° - 90° F (18° -
32°C) jeszcze przed rozcienczaniem.

BEZBARWNA BAZA Mozna stosowaé bezbarwna baz¢ do mieszania (1526 Mixing Clear) w celu

DO MIESZANIA zmniejszenia gestosci optycznej barw.

OCZYSZCZANIE Plukanie sita (przed osuszeniem): Zaleca si¢ Ekonomiczny Zmywacz Do Sit
(IMS203 Economy Graphic Screen Wash) lub Uniwersalny Zmywacz Do Sit
(IMS209 Graphic All Purpose Screen Wash).

Czyszczenie maszyny (na maszynie): Zaleca si¢ uzycie Zmywacz Do
Czyszczenia Maszyn (IMS301 Premium Graphic Press Wash).

PRZECHOWYWANIE Farby reaguja na $wiatto i temperaturg. Powinny wigc by¢ przechowywane w
temperaturze ponizej 60°-90°F (15°-32°C), w dokladnie zamknigtych,
ciemnych, plastikowych pojemnikach, poza zasiggiem §wiatta stonecznego. Farb
odzyskanych z maszyny drukarskiej nie powinno si¢ wlewa¢ ponownie do
oryginalnego pojemnika. Nalezy je przechowywa¢ oddzielnie w celu uniknigcia
zanieczyszczenia nieuzywanej jeszcze farby.

OGOLNE WSKAZOWKI
NAKELADANIE Bezposredni kontakt ze skéra prowadzi do podraznienia farbami UV. Zaleca si¢

wigc, aby osoby majace kontakt z farbami, stosowaly rekawice i kremy
ochronne, w celu uniknigcia bezposredniego zetknigcia skéry z farba. W
miejscach, gdzie moze doj$¢ do rozpryskiwania farby, nalezy stosowa¢ okulary
ochronne. W przypadku kontaktu skéry z farba, nalezy ja zetrze¢ czysta, sucha,
chlonng S$ciereczka (nie stosowa¢ rozpuszczalnika ani rozcienczalnika).
Nastgpnie zmy¢ 1 sptuka¢ miejsce woda z mydlem. Dalsze instrukcje i
ostrzezenia zawarte sa w Karcie Bezpieczenstwa Produktu 1500.
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SUSZENIA

SPRAWDZANIE
PRZYCZEPNOSCI

SKEADOWANIE
PRZED
FORMOWANIEM

Formuta Termoformowalnych Farb Sitodrukowych UV Seria 1500 pozwala na
drukowanie przy pobieraniu farby ze zbiornika o doskonatych wilasciwos$ciach
przeptywu. Jesli zaistnieje potrzeba zmniejszenia lepkosci, nalezy dodaé 2-5%
Rozcienczalnika RE315 UV. Iloé¢ ptynu rozciefnczajacego nie powinna przekroczy¢
10% wagi. Wskazane jest uzycie urzadzenia mieszajacego, w celu dokladnego
potaczenia farb przed drukiem. Podczas drukowania nalezy zachowa¢ szczegdlna
uwagg, aby zmniejszy¢ ryzyko naswietlenia sita niepozadanym promieniowaniem
ultrafioletowym.

Optymalna wydajno$¢ drukowania i suszenia moze by¢ zachowana przy temperaturze
65°-90°F (18°-32° C). Temperatury ponizej 65°F (18° C) zwigkszaja lepkos¢ farby
ostabiajac proces przeptywu i suszenia. Podwyzszona temperatura zmniejsza lepkos¢
farby, precyzje¢ druku, grubo$¢ warstwy i ostabia krycie. Kiedy farba jest zimna,
najlepszym rozwigzaniem jest uzycie wysokoobrotowego urzadzenia mieszajacego w
celu osiagnigcia wlasciwej temperatury 65°- 90° F (18°- 32°C). Jeéli pojawi sig
potrzeba rozcieficzenia farby, mozna doda¢ rozcienczalnik podczas mieszania.

Termoformowalne Farby Sitodrukowe UV Seria 1500 moga by¢ suszone skupiona,
Srednioprezng lampa rteciowa, z mocg 200 W na cal, przy predkosci tasmy 30 - 60
stop na minutg (9-18 m/min). Najskuteczniejszym sposobem zbadania
promieniowania UV jest pomiar za pomoca radiometru przy zrédle $wiatta. W
przypadku maszyn drukarskich uzywajacych radiometréw i/lub wykorzystujacych
urzadzenia, gdzie dawka ultrafioletu okre§lana jest inaczej, niz przez predko$¢ pasa,
nalezy skontaktowal si¢ z Przedstawicielem Technicznym firmy Nazdar.
Przedstawiciel poda sugerowane poziomy naswietlania energia ultrafioletowa
wymagana do suszenia Farb Serii 1500 przy wykorzystaniu okreslonego sprzetu.

Na farby UV moze oddziatywaé $wiatto zastane miejsca drukowania, co objawia sig
wysychaniem farby na sicie podczas diugiej pracy rakla i przedrakla. Nalezy takze
zwréci¢ uwage na $wietliki, okna, lampy, ktérych $wiatto moze wysuszy¢ farbg na
sicie. Jako $rodki zapobiegawcze mozna stosowaé filtry $wietlne blokujace
niepozadane promienie UV.

Ze wzgledu na duza plastycznos$¢ Serii 1500, warstwa wysuszonej farby moze
wydawac si¢ bardziej migkka niz warstwa tradycyjnej farby UV.

Nawet przy osiagnigciu zalecanych pozioméw natgzenia promieniowania UV, nalezy
bezwzglednie sprawdzi¢ stopien przyczepnosci farby na schlodzonej maszynie
drukarskiej poprzez:

1 — Dotknigcie powierzchni farby — Powierzchnia wysuszonej farby Serii 1500
powinna by¢ gtadka i migkka, a takze wyraznie sucha w dotyku.

2 — Zadrapanie powierzchni — Po schtodzeniu wysuszona farba Serii 1500 powinna
by¢ odporna na delikatne zadrapania. Nadmierne Ztobienie wysuszonej powierzchni
moze doprowadzi¢ do starcia warstwy z podloza.

3 — Test taSmy — Czysta taSme¢ 3M #600 nalezy przyklei¢, a nastgpnie zerwac z
powierzchni: Podczas drapania i testu taSmy mozna zaobserwowac §ladowe ubytki
farby. Pelna przyczepno$¢ i odporno$¢ na zadrapania beda w pelni widoczne po
zakonczeniu formowania.

Po wysuszeniu Seria 1500 tworzy elastyczna warstwe. Mimo zZe twardo$¢
powierzchni wysuszonej farby umozliwia sktadowanie, osoba drukujaca musi wziac
pod uwage konieczno$¢ wykonania wstgpnych testow i ustalenia parametrow
uktadania nadrukéw przed kazdym cyklem produkcyjnym.

Parametry sktadowania beda zalezaly od stopnia wysuszenia, cigzaru i gruboS$ci
podtoza oraz/lub temperatury i wilgotnosci otoczenia podczas drukowania. Nazdar
zaleca osobne skladowanie nadrukéw przed prézniowym lub termicznym
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formowaniem.
Podczas sktadowania nie powinno si¢ dopusci¢ do zetknigcia nadrukéw, ktére nie
zostaty poddane formowaniu.

Mocno stezone kolory bazowe Pantone Matching System® sa wykorzystywane do
symulacji za pomoca Probnika Pantone® 1000. Farby te moga by¢ pobierane z
pojemnika, taczone w celu osiagnigcia koloréw prébnika Pantone® i rozpuszczane w
bezbarwnej bazie do mieszania w celu osiagnigcia réznorodnych, przejrzystych
odcieni koloréw.

Kolory Standardowe (Printing Colors) odznaczaja si¢ doskonatym kryciem i
wlasciwo$ciami przeptywu.

15101 — 15104 Wzmocnione Kolory Triadowe (Dense Halftone Colors) sa
przeznaczone dla drukarzy wymagajacych farb o wigkszej gestosci optycznej i
mozliwosci dopracowania glebi koloru na formowanych podci$nieniowo elementach.
15105 Wzmocnioma Triadowa Z6té (RS) (15105 Halftone Yellow Dense GS) jest
chromowga zo6fcia, opracowana, by ulatwi¢ osiagniecie czerwonego odcienia bez
taczenia Magenty z 15103 Wzmocniona Triadowa Zélcia (GS) (15103 Halftone
Yellow Dense GS)

15106 Intensywna Triadowa Czern (15106 High Intensity Halftone Black)
funkcjonuje jako triadowy i konturowy kolor w pojedynczym przelocie rakla i
przedrakla. Dzigki zwigkszonej ggstosci optycznej, wskazane jest przetestowanie
15106 dla dostosowania odpowiednich parametréw suszenia. Nie powinno sig¢
zaktadac, ze jest to ta sama farba, co 15104 Wzmocniona Triadowa Czern (15104
Halftone Black Dense)

Siatki, zalecane do drukowania koloréw metalicznych to 305 - 355 (120 — 140 cm)
wykonane z gladkiego, plecionego, jednowldkowego poliestru. Nalezy
wykorzystywac taka ilo§¢ farby metalicznej, ktéra zostanie zuzyta tego samego dnia.
Chemiczne reakcje w farbach metalicznych moga objawia¢ si¢ zmianami lepkosci,
koloru i zdolno$ci drukowania wraz z uptywem czasu. Gdy farby maja by¢ naktadane
na metaliczne kolory, poszczegélne warstwy powinny by¢ oceniane pod katem
przyczepnosci do metalicznego koloru zanim zostanie wznowiona produkcja. Aby
zmaksymalizowa¢ przyczepno$¢ do koloréw metalicznych, zaleca si¢ nakladanie ich
jako ostatnich w catej sekwencji druku.

Zalecane proporcje z bezbarwna baza do mieszania (1526 Mixing Clear)

Srebra (aluminium) do 8% cigzaru

Z}oto (braz) do 15% ci¢zaru

Lepkos¢ i elastyczno$¢ Farb UV Serii 1500 umozliwiaja tréjwymiarowe termiczne i
podci$nieniowe formowanie zadrukowanego materiatu.

Seria 1500 moze by¢ formowana nawet po natozeniu réznorodnych warstw podczas
pierwszego lub drugiego nanoszenia na drukowana powierzchnig. Seria 1500 moze
by¢ formowana w wysokiej temperaturze (300°F - 380°F) bez ryzyka popgkania,
powstania pgcherzy, rozplynigcia czy wyblaknigcia, czy wydzielania nieprzyjemnego
zapachu.
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+WYBOR KOLOROW
Numer Kolory Standardowe
1510 Primrose Yellow.
(Pierwiosnkowa Z61¢)
1511 Lemon Yellow
(Z61¢ Cytrynowa)
1512 Medium Yellow
(Z616 Posrednia)
1519 Fire Red
(Ognista Czerwien)
1520 Brilliant Orange
(Pomarancz Brylantowa)
1526 Mixing Clear
(Baza Bezbarwna)
1527 Overprint Clear
(Lakier Wykonczeniowy)
1567 Opaque Reflex Blue
(Niebieski Kryjacy Reflex)
1568 Opaque Process Blue
(Triadowy Niebieski Kryjacy)
1575 Super Opaque White
(Super Kryjaca Biel)
1578 High Intensity White
(Intensywna Biel)
1579 High Intensity Black
(Intensywna Czern)
Numer Kolory Triadowe
1590 Halftone Extender Base
(Baza Triadowa)
15101 Halftone Cyan Dense
(Cyan Triadowy Wzmocniony)
15102 Halftone Magenta Dense (BS)
(Magenta Triadowa Wzmocniowa)
15103 Halftone Yellow Dense (GS)
(Z6t¢ Triadowa Wzmocniona;
Odcien Zieleni)
15104 Halftone Black Dense
(Czern Triadowa Wzmocniona)
15105 Halftone Yellow Dense (RS)
(Z61¢ Triadowa Wzmocniona;
Odcien Czerwieni)
15106 Halftone Hi Intensity Black (Czern

+Wedlug informacji dostarczonych przez dostawcéw, powyzsze produkty zawieraja mniej niz 0.06% otowiu. Zaleca sig niezalezna
analizg laboratoryjna, je$li wymagana jest doktadna zawarto$¢ metali.

Triadowa Bardzo Intensywna)

Numer

15358

15359

15360

15361

15362

15363

15364

15365

15366

15367

15368

15369

Numer

RE 315

IMS203

IMS209

IMS301

Pantone Matching System®
Kolory Bazowe
Tinting White
(Biel Atramentowa)
Tinting Black
(Czern Atramentowa)
Orange
(Pomarancz)
Yellow
(Z6%6)
Warm Red
(Ciepta Czerwien)
Rubine Red
(Czerwien Rubinowa)
Rhodamine Red
(Czerwien Rodaminowa)
Purple
(Purpura)
Violet
(Fiolet)
Reflex Blue
(Niebieski Reflex)
Process Blue
(Niebieski Triadowy)
Green
(Zielony)

Reduktor UV/Zmywacz Do Sit

UV Reducer
(Reduktor Lepkosci Farby UV)

Economy Graphic Sreen Wash
(Ekonomiczny Zmywacz Do Sit)

Graphic All Purpose Sreen Wash
(Uniwersalny Zmywacz Do Sit)

Premium Graphic Press Wash
(Zmywacz Do Czyszczenia Maszyn)



